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A butcher's meat saw has a housing from which 
extends a flat guide plate having an edge along 
which is slidable a blade reciprocated by an 
eccentric-type drive mechanism within the 
housing. Either the edge of the guide or the edge 
of the blade is formed with a groove and the 
other edge fits in this groove. One of these edges 
is furthermore formed with laterally opened 
notches so as to facilitate cleaning of the saw. 
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StichsSge zum Zerlegen von Schlachttieren mit 
einer schwertahnlichen Sagblattfuhrung, in der 
ein vorzugsweise durch einen Exzenter verschieb- 
bares Sagblatt. gefOhrt ist und dazu ein Ende des 
Sagblatts durch eine Fuhrungsstange und das gegen- 
iiberliegende Ende im Endbereich in einer Piihrung 
gehalten ist und zur LSngsfUhrung die dem Sagblatt 
zugewandte Langsseite der Sagblattfiihrung und der 
Riicken des SSgblatts eine Fiihrungsnut bzw. mindestens 
einen passend darin gefuhrten Fiihrungsvorsprung 

m 

aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB die Fiihrungs- 
nut (18) und/oder der Ptihrungsvor sprung (19) der 
SSgblattfuhrung (11) bzw. des RUckens (9) des 
sagblatts (8) iiber die LSnge verteilte Unterbrechungen 
(23) aufweist. 

2. sage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dafi 
die Unterbrechungen (23) abwechselnd seitlich of fen 
am Rticken (9) des sagblatts (8) und/oder an der sag- 
blattfiihrung (11) vorgesehen sind. 
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Sage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die FUhrungsnut (18) im Querschnitt etwa V-formig 
ist. 



Sage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Winkel (22) der V-formigen Fuhrungsnut (18) 
vorzugswelse etwa 60^ betragt. 



Sage nach elnem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnetf daB die Fuhrungsnut (18) durch ab- 
wechselnd schrMg gerichtete Fl&chen (20,21) gebildet 
ist, wobei die Flachen (20,21) in Fiihinjingsrichtung 
projiziert V-f6rmig ausgerichtet sind. 



Sage nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Teilung (24) der Flachen (20,21) ein Mehr- 
faches der Zahnteilung (25) des Sagblatts (8) ist. 



Sage nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 

daB die Teilung (24) der FlSchen (20,21) der doppelten 

Zahnteilung entspricht. 



SSLge nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Teilung (24) der Flachen (20,21) etwa 
12 nun und die Zahnteilung (25) etwa 6 mm betragt. 
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9. SSge nach elnem der Ansprttche 5 bis 8/ dadurch 

gekennzelchnet, dafi die Fiachen (20,21) elnelnander 
liber lappen. 



10* sage nach Anspruch 9, dadurch gekennzelchnet , daB 
die Uberl^ppung etwa 3 mm 



11 • Sage nach eineiti der Anspriiche 1 bis 10, dadurch 

gekennzelchnet r daB die Fahrungsnut (18) Im Rttcken 

. des Sagblatts (8) vorgesehen und die dem SSgblatt 

(8) zugewandte Langsselte (10) der Sagblattfiihrung 

(11) als durchgehender Fiihrungsvor sprung (19) 

> 

ausgeblldet ist. 



12. sage nach elnem der Anspriiche 1 bis 11/ dadurch 
gekennzelchnet/ daB das Sagblatt (8) zwischen 
mindestens zwei seitlich an der Sagblattfiihrung 
{ID befestigten Fuhrungsplatten (12 bis 15) 
gefiihrt ist. . 



13. sage nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 

m 

daB das SSgblatt (8) Im Endbereich einen Langs- 
schlitz (17) aufweist und mindestens eine der 
FOhrungsplatten (12) eine in den LSngsschlitz (17) 
ragende Nase (16) aufweist* 



Schmid . 

809826/0088 3910 117 



<f 2657665 

.4. sage nach Anspruch i, dadurch gekennzeichnet , 
daB die FUhrungsnut (18) und entsprechend der 
Fiihrungsvorsprung (19) etwa einen Halbkreis- 
querschnitt aufWeisen. 



5. StichsSge zum Zerlegen von Schlachttieren mit 
einem durch einen Exzenter hin- und herbewegbi 
sagblatt, insbesondere nach den Ansprvichen 1 bis 
14, dadurch gekennzeichnet , dafi zur Bildung des 
Exzenterantriebs (4) ein Ende einer Antriebswelle 
(2.7) einen Lagerzapfen (28) trMgt, wobei die Achsen 
(37,35) der Antriebswelle (27) und des Lagerzapfens 
(28) im Winkel (26) zueinander verlaufen und sich 
in einem Punkt (38) schneiden, auf dem Lagerzapfen 
(28) ein Ring (30) gelagert ist und dieser Ring (30) 
einen abstehenden Zapfen (31) aufweist, der in der 
mit dem Sagblatt (8) gekoppelten Fvihrungsstange 
(5) aufgenommen ist. 



sage nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Achse (36) des Zapfens (31) und die Achse (35) 

des Lagerzapfens (28) senkrecht zueinander gerichtet 
sind. 
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17. sage nach Anspruch 15 Oder 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS sich die Achsen (37/35,36) der 
Antriebswelle (27) des Lager zapf ens (28) und 
des Zapf ens (31) in einem Punkt (38) s.chneiden. 



18* Sage nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Ring (30) auf dem Lager zapf en (28) durch 
mindestens ein WMlzlager, vorzugsweise durch zwei 
Kugellager (29) gelagert ist. 



19. Sage nach Anspruch 15 Oder 16, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Fuhrungsstange (5) einen Durchbruch (34) 
far den Zapf en (31) des Rings (30) und quer dazu 
zwei Lagerbohrungen (33) fur einen Lagerstift (32) 
aufweist, wobei der Zapfen (31) des Rings (30) 
vom Lagerstift (32) passend aufgenoinmen ist. 



20. Sage nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Fuhrungsstange (5) mindestens teilweise 
hohl ausgebildet ist. 



21. Sage nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB 

die Fuhrungsstange (5) in in das Sagegehause (7) ein- 
gesetzte Fuhrungsbiichsen (6) an zwei Enden gefiihrt 
ist und der Zapfen (31) dazwischen in der Fiihrungs - 
stange (5) auf genoitimen ist. 
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22. sage nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Unterbrechungen (23) als zur Mittelebene 
symmetrisch abwechselnde tiefe Nuten (38,38') 
seitlich am Rucken (9) des Sagblatts (8) Oder an 
der Sagblattfuhrung (11) ausgebildet sind, wobei 
der zur Mittelebene parallele Nutengrund (Flachen 
20,21) als seitliche Fiihrung und die an das Nuten- 
ende anschlieBende Flache ( Sagb la tt rucken 9) als 
Auflageflache dient. 

23. Sage nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Nuten (38,38') am Rucken (9) des SSgblatts 
(8) vorgesehen sind, dafl der im Querschnitt recht- 
eckige FOhrungsvorsprung (19) der SSgb la tt fiihrung 
(11) etwa doppelt so dick ausgebildet ist, wie der 
die Mittelebene iiberschreitende Betrag der Tiefe 
der Nuten (38^38') . 

24. Sage nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Nuten (38,38') in einer Rundung auslaufen 
(Fig. 11) . 
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Stichsage zuiti Zerlegen von Schlachttieren 



Die Erf indung betrif f t eine StichsSge zvm Zerlegen yon 
Schlachttieren mlt elner schwert^hnlichen 



fuhr\mg, in der ein vorzugsweise durch elnen Exzenter 
verschiebbares SMgblatt geftihrt ist und dazu elh Ende 
des SSgblattes durch eine Fiihrungsstange und das gegen- 
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Uberllegende Ende im Endbereich in einer Fiihrung ge- 
halten 1st und zur LSngsffihrung die dem SSgblatt zuge- 
wandte L^ngsselte der Sagblatt£tthrung und der Rucken 
des Sagblatts elne Ftthrungsnut bzw. mlndestens einen 
5 passend darln gefuhrten Fiihrungsvorsprung aufwelsen. 

Bel einer aus der canadischen Patentschrift 553 240 
bekannten solchen Sglge besteht das Sagblatt aus drei 
durch Punktschweifien miteinander verbundenen streifen- 
artigen Teilen, wobei der Mittelstreifen zur Bildung 

10 der Fiihrungsnut schmaler ist.. In ihn ragt der im Quer- 
schnitt rechteckige Fiihrungsvorsprung der Sagblatt- 
fuhrung hinein* Die Herstellung des S&gblatts ist be- 
senders au£wendig und in die schmalen Ritzen zwischen 
den punktgeschweiBten Teilen des Sagblatts kann beim 

15 Zerlegen von Tleren Blut und Korperf liissigkeit od. 

dgl. eindringen. Eine vollstSndige Reinigung ist prak- 
tisch nicht moglich. Dariiber hinaus ist auch noch die 
ganze Sagblattfiihrung schwer reinigbar. Es mufi dazu 
das S&gblatt von der StichsMge demontiert werden, wenn 

20 die Ruckstande zwischen Sagblatt und Sagblattfuhrung 
vollstSndig sauber gereinigt werden sollen. 

In Vermeidung dieser Nachteile liegt der Erfindung die 
Aufgabe zugrunde, eine Stichsage der eingangs genannten 
Art zu schaffen^ die bei einfacher Herstellung ohne De- 
25 montage des Sagblatts lelcht reinigbar 1st und bel der 
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die sagblattfUhrung auch bei starker Durchbiegung 
gut gefuhrt ist und nicht ziam Fressen neigt. 



Zur Losung dieser Aufgabe sieht die Erfindung vor, 
daB die Fiihrungsnut uhd/oder der Fiihrungsvorsprung 
5 der Sagblattftihrung bzw. des Rtickens des SSgblatts 
liber die Lange verteilt Unterbrechungen aufweist. 



Durch diese Unterbrechungen ist einmal eine weitgehende 
Selbstreinigung der sagblattfiihrung und eine einfache 
Reinigung ohne Demontage des Sagblatts ermSglicht. 
10 Weiter wird durch die gute Zuganglichkeit die FreB- 
neigung zwischen SSgblatt und SagblattfUhrung herab- 
gesetzt, ohne daB dadurch.die FuhrungsqualitSt des 
sagblatts bei einer Durchbiegung. des sagblatts zusainmen 
mit der Sagblattfiihrung yermindert wird. 



15 In vorteilhaf ter Weise sind die Unterbrechungen ab- 

wechselnd seitlich of fen am RUcken des SSgblatts und/oder 
an der sagblattfiihrung vorgesehen. Reinigungsf Ittssig- 
keiten haben dadurch entlang der ganzen FUhrung gute 
ZutrittsmSglichkeit und in der Ftthrung haftende Ver- 

20 unreihigungen lassen sich leicht herausspulen. Im 

Betr ieb kann das Korperf ett der zu zer legenden Schlacht- 
tiere leicht .zu den Fiihrungen gelangen^ so daB die Ver- 
3chleiBneigung wesentlich herabgesetzt ist, und eine aus- 
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reichende Schmierung ohne zusatzliche Schmiermittel 
slchergestellt ist. 



Vorteilhaft ist die FOhrungsnut im Querschnitt etwa 

V-fQrmig, wobei der Winkel im Nutengrund etwa zwischen 

o 

5 30 und 90 , vorzugsweise aber bei 60° 



Eine besonders rationelle Fertigung wird dann mSglich, 
wenn die Fiihrungsnut durch abwechselnd schrSggerichtete 
Flachen gebildet ist, wobei die FlSchen in FUhrungs- 
richtung des SMgblatt projiziert V-fGrmig ausgerichtet 
10 sind. Es weisen dann alle Fiachen eine gemeinsame 
zur Fiihrungsrichtung parallele Schnittlinie auf . Zur 
besseren ZugSnglichkeit betragt die Teilung der Flachen 
ein Mehrf aches der Zahnteilung des SSgblatts, vorzugs- 
weise das doppelte, wobei bei einer bevorzugten Aus- 
15 fUhrungsform die Teilung der FlSchen etwa 12 mm und 
die Zahnteilung etwa 6 mm betrSgt. Zur weiteren Er- 
leichterung der Reinigbarkeit und zur weiteren Verein- 



fachung der Herstellung k5nnen die FlSchen einander 
tiberlappen, so dafl die FlSchenbreite mit sehr groben 
20 Toleranzen ausgefuhrt sein kann, ohne daB dadurch irgend- 
welche StSrungen auftreten kdnnen. ZweckmSflig ist die 
Fiihrungsnut im Rttcken des Sagblattes und auf der dem 
Sagblatt zugewandten LSngsseite der SSgblattfiihrung 
als durchgehender FOhrungsvorsprung ausgebildet. 
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Bel elner sicheren SMgblattfiihrung auch bei stark 
durchgekriimmter SSgblattfUhrung ist das SSLgblatt im 
Endbarelch mlt elnem LSngsschlltz versehen, wobei 
mindestens eine der Fiihrungsplatten eine In den 
5 LSngsschlltz ragende Nase aufwelst, so dafi der Fiihrungs- 
vor sprung slcher In der Fuhrungsnut gehalten 1st und 
nlcht herausspringen kann. 



Bei einer StichsSge ziim Zerlegen von Schlachttieren 
mit einem durch elnen Exzenter hin- und herbewegbaren 

10 Sagblatt kann vorteilhaft zur Bildung des E azenter- 
antriebs ein Ende einer Antriebswelle einen Lager- 
zapfen tragen, wobei die Achse der Antriebswelle und 
des Lagerzapfens im Winkel mit vorzugsweise etwa 15^ 
zueinander verlaufen und einander in einem Punkt 

15 schneiden, wobei femer auf dem Lager zapf en ein Ring 
gelagert ist, der einen abstehenden Zapf en aufweist, 
der in der mit dem sagblatt gekoppelten Fuhjningsstange 
aufgenommen ist. Es wird so eine sinusformige Sagblatt- 
bewegung bei geringster bewegter Masse ermoglicht, 

20 wodurch ein ruhiger verschleififreier Lauf der Stich- 
sage erzielbar ist. ZweckmSBigerweise sind die Achsen 
des Zapf ens und des Lagerzapfens senkrecht zueinander 
gerichtet und es schneiden sich diese Achsen und die 
Achse der Antriebswelle in einem Punkt r wodurch die 

25 dynamischen Krafte minimal gehalten werden* Ein langer 
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verschleiBfreier Betrieb kann dadurch erz.ielt werden, 
daB die FQhrungsstange einen Durchbruch fur den 
Zapfen des Ringes und quer dazu eine Lagerbohrung 
ftir einen Lagers tift aufweist, wobei der Zapfen des 
Rings vom Lagerstift passend aufgenommen ist. Durch 
diese Konstruktion wird gleichzeitig die Montage ein- 
fach und es sind keine besonderen Sicherungen fiir die 
Teile erf order lich . Zur weiteren Herabsetzung der be- 
wegten Massen kann die Fiihrungsstange mindestens teil- 
weise hohl ausgebildet sein. 

* 

Weitere Vor teile und Merkmale der Erfindung ergeben 
sich aus der nachf olgenden Beschreibung anhand der 
beiliegenden Zeichnungen sowie aus weiteren Unteran- 
sprtichen. Es zeigt: 

^^9* 1 eine Seitenansicht einer Stich- 



sage teilweise geschnitten. 



Fig. 2 



einen Schnitt durch die Fiihrung 
des sagblattes gemaB der Linie 
Il-II in Fig. 1 in groBerem 
Mafistaib, 



Fig. 3 



einen Schnitt durch die mittlere 
Fiihrung des Sagblatts gemaB der 
Linie III-III in Fig. l in groBerem 
MaBstab, 



Fig. 4 



eine Seitenansicht eines SSgblatts, 
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Pig, 5 eine Draufsicht auf den RUcken • 

elnes Sagblatts , 

Fig . 6 eine weitere Seitenansicht eines 

sagblatts, die RUckseite der Dar- 
stellung in Fig. 4 zeigend. 

Fig.' 7. . einen Schnitt durch das in Fig. 4 

dargestellte SSgblatt geroSB der 
Linie VII-VII in grSBerem MaBstab, 

Fig. 8 einen Schnitt durch das in Fig. 4 

dargestellte SSgblatt entlang der 
. Linie VIII-VIII in grSBerem MaB- 

stab. 

Fig. 9 einen Schnitt durch die in Fig. 1 

dargestellte SSge entlang der Linie 
IX- IX in grSflerem MaBstab, 

Fig . 10 einen Schnitt gemSB der Linie X-X 

in Fig. 1 durch den Exzenterantrieb 
des sagblatts in groBerem MaBstab und 

Fig. 11 einen Schnitt durch eine andere Aus- 

fiihrungsfona einer sagblattfUhrung 

* 

in grSBerem MaBstab . 

Die in Fig. 1 dargestellte Stichsage ist an einem Ring 1 
aufhangbiir und an diesem Ring und einem Handgriff 2 fiihr- 
bar. Ober einen nicht naher dargestellten Motor, vorzugs- 
wetse einem Elektro- oder einem Druckluf tmotor , . ein 
Getriebe .3r einen Exzenter 4 und eine Fiihrungsstange 5, 
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die in Fiihrungsbuchsen 6 im Geh^use 7 geftihrt ist, 
ist ein SSgblatt 8 hin- und herbewegbar. 

Das Sagblatt 8 liegt tiber seine ganze LSnge mit seinem 
Racken 9 an einer LMngsseite 10 einer schwertartigen 
5 sagblattfuhrung 11 an und ist im Endbereich durch zwei 
seitliche Fiihrungsplatten 12,13 und raindestens noch 
einmal zwischen dieser Fuhrung und der FUhrungsstange 
5 durch zwei weitere seitliche Fiihrungsplatten 14 und 
15 gefuhrt. Die Fuhrungsplatte 12 weist noch eine Nase 
10 16 auf , die in einen LSngsschlitz 17 des SSgblatts 8 
eingreift imd so eine formschlussige Fiihrung erzwingt. 

Um auch bei einem starken Durchbiegen der SSgblattfOhrung 
11 und des SSgblatts 8 eine sichere SSgblattfiihrung iiber 
die gesamte LSnge zu erzielen, ist der RUcken 9 des 
15 sagblatts mit einer Fiihrungsnut 18 versehen, in die 
ein sich Ober die gemze LMngsseite 10 erstreckender 
Fiihrungsvor sprung 19 der SSgblattfiihrung 11 ragt. 

Aus den Fig. 4 bis 8 ist die genaue Ausbildung des 
sagblatts 8 ersichtlich. Zur Bildung der Fiihrungsnut 
20 18 sind abwechselnd schrSg gegeneinander gerichtete 

Piachen 20 und 21 verges ehen, wobei der Winkel 22 zwischen 
diesen PlSchen 20^21,. vorzugsweise etwa 60^ betxagt, 
Durch die so gerichteten FlSchen 20,21 entstehen am 
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1^ 



Sagblatt 8 seitlich offene Onterbrechungen 23, in 
deren Berelch der FUhrungsvorsprung 19 der Sagblatt- 
fOhrung 11 frei zugSnglich ist. Die Lange der FlSchen 



5 liche Teilung 24 der FlSLchen 20 und 21, so dafi grofie 
Herstellungstoleranzen gewShlt werden k5nnen. Die 
Teilung 24 der FlSchen 20,21 ist im Ausftthrungsbei- 
spiel doppelt so grofi wie die Zahnteilung 25 (Fig. 6) • 

Die Fiihrungsplatten 12,13 bzw, 14,15 sind unter Zwischen- 
10 klemmung der Sagblattfiihrung 11 miteinander verschraubt, 
wobei das Sagblatt 8 mit nur geringem Spiel dazwischen 
verschiebbar gefUhrt ist. 

Der Exzenterantrieb 4 fiir das Sagblatt 8 besteht aus 
einem unter einem Winkel 26 an eine Antriebswelle 27 
15 anschlieBenden Lagerzapfen 28^.auf dem iiber zwei Kugel- 
lager 29 ein Ring 30 gelagert ist. Dieser Ring 30 
weist einen Zapfen 31 auf , der in einem Lagerstift 

m 

32 formschliissig aufgenommen ist. Der Lagerstift 32 
selbst ist in zwei Lagerbohrungen 33 der Fuhrungsstange 
20 5 gefiihrt. Zur ErmSglichung einer Schwenkbewegung des 
Zapfens 31 ist die Fuhrungsstange 5 in diesem Bereich 
verdickt und mit einem Durchbruch 34 versehen. 

Die senkrecht zur Achse 35 des Lagerzapfens 28 ver- 
laufende Achse 36 des Zapfens 31, die Achse 35 un4 



20 und 21 ist groBer ausgebildet 



als die eigent- 
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die Achse 37 der Antriebswelle 27 schneiden sich in 
einem Punkt 38, wodurch ein besonders ausgeglichener 
Lauf des Exzenteranttiebs 4 erreicht wird. 



Beim in Fig. 11 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel 
sind vom RUcken 9 des SSgblatts 8 ausgehende Nuten 
38,38' eingebracht, wobei der Nutengrund im weiteren 
Bereich des Ruckens 9 parallel zum SSgblatt 8 selbst 



verlSuft, wobei die Tiefe der Nuten 38,38' tiefer ist 
als die halbe SSgblattdicke , so dafi dazwischen eine 
Piihrungsnut 18 gebildet ist, in der der im Querschnitt 
rechteckige Ptihrungsvor sprung 19 der Sagb lattf iihrung 
11 gefuhrt ist. Der Ptihrungsvor sprung 19 wird durch 
zwei AbsStze der SSgblattfiihrung 11 gebildet, die auf 
dem RUcken 9 des SHgblatts 8 auf liegen und so eine 
sichere FUhrung abgeben. Die Nuten 38,38' laufen ge- 
zrundet aus, wodurch eine besonders gute ZugSnglichkeit 
zur Reinigung gegeben ist. Die Herstellung der Nuten 
38,38' kann besonders billig vollautomatisch erfolgen. 
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